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POSITIONIER-STEUERUNG
MP100 MICROPOS

Synchroner Gleichlauf mit MP100

Funktionen: « Synchrones verfahren aller Achsen im Automatik- und Handbetrieb
« Separater Handbetrieb fur jedes Modul mdglich (Inbetriebnahme)
* Gemeinsames Referenzfahren bei inkrementellem MeRsystem
* Unterschiedliche Getriebefaktoren (Auflosungen) programmierbar
* \lerschiedene Betriebsarten missen nur am Master angewahlt werden.
e Parametrierung und Programmierung Uber das Mastermodul

Ansteuerung :
Analog (+/- 10V) 11 Bit Programmeingabe Master Externe Handbedienung
o Master Slaves
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Istwerterfassung
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Samtliche Angaben in diesem Prospekt haben informativen Charakter ohne Zusicherung von Eigenschaften. Anderungen ohne Ankiindigung vorbehalten.
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